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ТЕХНОЛОГИИ РЕМОНТА МОРСКИХ ПОДВОДНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ

ВЫРЕЗКА ДЕФЕКТНЫХ СЕКЦИЙ





РЕМОНТ ДЕФЕКТОВ ПОТЕРИ МЕТАЛЛА





РЕМОНТ ОБЕТОНИРОВАННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ 



ДО НЕДАВНЕГО ВРЕМНИ ОТЕЧЕСТВЕННЫХ ТЕХНИЧЕСКИХ

РЕШЕНИЙ В ДАННОЙ ОБЛАСТИ И СПЕЦИАЛИЗИРОВАННЫХ

НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ НЕ СУЩЕСТВОВАЛО

В СВЯЗИ С АКТИВИЗАЦИЕЙ ДОБЫЧИ УГЛЕВОДОРОДОВ НА

РОССИЙСКОМ ШЕЛЬФЕ, ВОПРОС РАЗВИТИЯ

ОТЕЧЕСТВЕННОЙ СИСТЕМЫ ОБЕСПЕЧЕНИЯ

ЦЕЛОСТНОСТИ И БЕЗАВАРИЙНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ

МОРСКИХ ПОДВОДНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ (МПТ) ИМЕЕТ

КРИТИЧЕСКИ ВАЖНОЕ ЗНАЧЕНИЕ



По нашему глубокому убеждению наиболее прогрессивным и надёжным методом 

ремонта морских и сухопутных трубопроводов на сегодня является ремонт на 

основе  усиливающих композитных муфт УКМТ-Гермес (Smart LockR).

Усиливающая композиционная муфта для ремонта трубопроводов 
диаметром 89 - 1420мм 



РЕМОНТ ДЕФЕКТОВ ПОТЕРИ МЕТАЛЛА, В ТОМ ЧИСЛЕ СКВОЗНЫХ



РЕМОНТ ИЗОЛЯЦИИ СВАРНЫХ СТЫКОВ ПОДВОДНЫХ ТРУБОПРОВОДОВ



РЕМОНТ ИЗОГНУТЫХ И ДЕФОРМИРОВАННЫХ УЧАСТКОВ ТРУБОПРОВОДОВ



РЕМОНТ ОБЕТОНИРОВАННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ 

Ремонтная система «БЕЛУГА»

1. Дефектная секция 
трубопровода усиливается 
муфтами УКМТ поверх 
бетонной футеровки по всей 
поверхности.

2. Зона стыков также усиливается 
муфтами УКМТ.

3. Производится монтаж стальной 
обечайки с перехлестом зон 
сварных стыков.

4. Стальная обечайка 
заполняется 
быстроотверждаемым
композитным  составом под 
давлением.





Прочностные испытания с утяжеляющим бетонным покрытием трубопровода Ду406х17,5мм
толщина бетонного покрытия 45мм

Дефект: продольная канавка на  внутренней поверхности трубы на 85% толщины стенки



Программа испытаний:
ступенчатый подъем давления, с контролем акустической эмиссии, 

до 250кг/см2- выдержка 24 часа, снижение давления до 150кг/см2-

выдержка 12 часов, подъем давления до 400кг/см2.

Эмиссия минимальная.

Испытания признаны УСПЕШНЫМИ

Испытательное давление 400 кг/см2



РЕМОНТ ОБЕТОНИРОВАННЫХ ТРУБОПРОВОДОВ 





Ремонт электроизолирующей муфты



Общий вид дефекта муфты



С целью определения возможности восстановления 

полноценного функционала и целесообразности 

ремонта электроизолирующей вставки, совместно с 

техническими службами Заказчика, проведен анализ 

наиболее вероятных причин и сценариев разрушения 

элементов её конструкции.

Просчитаны силовые схемы ремонтной конструкции.

Осуществлен расчет наиболее нагруженных 

элементов и подбор конструкционных  материалов. 

Предложен конструктив обеспечивающий 

герметичность и электроизолирующие свойства 

муфты не хуже паспортных. 

Разрушение изолятора



С учетом условий эксплуатации и анализа причин 

аварии выбрана двухконтурная схема ремонта:

- Первый контур обеспечивает герметичность и 

электрическую развязку трубопровода и платформы;

- Второй внешний контур отвечает за обеспечение 

осевой жесткости конструкции (стальная обечайка 

заполняемая сверхпрочным быстроотверждающимся

составом на основе композитной бетонной смеси).

Подготовлен комплект конструкторской документации



Был изготовлен стенд обеспечивающий 

идентичность испытаний условиям эксплуатации 

ВЭИ. 

Проведены натурные испытания.

После серии испытаний получен стабильный 

результат – обеспечение герметичности 

ремонтной конструкции не менее 22МПа 



ремонт производиться в рабочих режимах эксплуатации трубопровода, без остановки перекачки продукта

ГРУППОЙ КОМПАНИЙ «НЕФТЕГАЗДИАГНОСТИКА» РАЗРАБОТАНЫ И ОСВОЕНЫ ТЕХНОЛОГИИ РЕМОНТА

ПРАКТИЧЕСКИ ЛЮБЫХ ТИПОВ ДЕФЕКТОВ ТРУБОПРОВОДОВ НА ВЕСЬ ОСТАТОЧНЫЙ СРОК ЭКСПЛУАТАЦИИ.

ТЕХНОЛОГИИ НЕ УСТУПАЮТ, А ПО РЯДУ ПАРАМЕТРОВ ЗНАЧИТЕЛЬНО ПРЕВОСХОДЯТ ЛУЧШИЕ ЗАРУБЕЖНЫЕ АНАЛОГИ



ПОЛУЧЕНЫ ВСЕ НЕОБХОДИМЫЕ СЕРТИФИКАТЫ И РАЗРЕШИТЕЛЬНЫЕ ДОКУМЕНТЫ



ДАННЫЕ ТЕХНОЛОГИИ ПРОШЛИ ЭКСПЕРТИЗУ ПРОМЫШЛЕННОЙ БЕЗОПАСНОСТИ 

РОСТЕХНАДЗОРА, ПРИЗНАНЫ РОССИЙСКИМ МОРСКИМ РЕГИСТРОМ СУДОХОДСТВА (РМРС), 

ПАО «ЛУКОЙЛ», BUMI ARMADA, SAIPEM, EXXON MOBIL ltd



Таким образом можно
констатировать

создание в России
собственной

полноценной отрасли
ремонтов подводных

трубопроводов.

• На сегодня разработаны, испытаны и 
сертифицированы технические средства ремонта любых
типов дефектов морских подводных трубопроводов, 
создана производственная инфраструктура, наработан
богатый практический опыт подводных ремонтов, 
разработана нормативно–техническая база.



НПС РИСКОМ
Российская Академия Наук
Комиссия по техногенной безопасности РАН
Минпромторг России
Ростехнадзор
Российский Морской Регистр Судоходства
Агентство Стратегических Инициатив
Союз Нефтегазопромышленников
ПАО ГАЗПРОМ
ПАО ЛУКОЙЛ
НИИ Транснефть
МГБ Энергодиагностика
НТЦ Нефтегаздиагностика
ЦНИИ Курс
Минтранс России 
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